RedUnit: Zpracovani odpadu z porazky driibeze

pro vyrobu krmiva pro domaci zvirata

Case Study: Consorzio Gatteo Proteine

Probléem

Vysoké naklady na udrzbu a spotrebu
energie

Zakaznik

Zpracovavany material: odpad z porazky drubeze
Consorzio Gatteo Proteine zajistuje zpracovani vedlejSich
produktl z pordzky dribeze pro vyrobu krmiva pro
domaci zvirata. Bylo vytvoreno s cilem zajistit synergické
fizeni pfi dodavkach odpadd z jejich vyroby SOA mezi
sdruzenymi zemédélsko- potravinadrskymi druzstvy, ktera
predstavuji témeér cely italsky sektor pordzky dribeze.

Vyrobni zdvod, ktery se nachazi ve mésté Gatteo (Forli-
Cesenal, vyuzivd pokrocilou procesni technologii, kterd
umoznuje Uplné vyuziti jatec¢niho odpadu dribeziho pdvodu
a vyrabi Zivo¢isné moucky pro krmiva pro domécfi zvitata.

Dribezi jateni zbytky jsou do konsorcia dodavany
prostrednictvim logistického dopravniho systému, ktery
umoZznuje nepretrzity proces 24 hodin denné, 6 dniv
tydnu. Tento odpad je prijiman ve skladovaci nadrzi, ve
vyhrazené mistnosti, v souladu s prisluSnymi hygienickymi
a ekologickymi predpisy (odsavani a Cisténi vnitfni
atmosféry atd.). Prostfednictvim pdsového dopravniku je
tento materidl posilédn do procesu drceni s konstantnim
pratokem priblizné 10-12 tun za hodinu.

Reseni

Instalace RedUnit XRL186-520QD
Drop-in

Drceni se provadi pfi nizsi velikosti, aby se pak v dalsich
krocich mohlo Ucinnéji zpracovavat; drceny material

se pak posild do proces( vareni (pro tuky), separace a
suseni, z nichz se ziskava zivocisna moucka jako koneény
produkt. UvnitF zdvodu se nachazi také systém zpracovani
.krve”, z niz se ziskdvaji latky, které se pak pouZivaji pro
chemickou a farmaceutickou oblast. Nase technologické
feSeni se nachdzi v sektoru .drceni”.



Problém

Skartacni systém nainstalovany pred aplikaci RedUnit
Usporadani .drticiho” oddéleni zdvodu pred instalaci
zarizeni Vogelsang RedUnit predpokladalo pritomnost
hrubého sita, tj. hrubého jednohfidelového drti¢e o vykonu
priblizné 35,0 kW, v némz material prochazel prvnim
.hrubovanim”. Nasledné, vzdy pomoci dopravniho pésu,
proSel nejprve uvnitf detektoru kovl (k odstranéni
pripadnych zbytkd kovovych kusl) a poté uvnitf 2 jemnéjsich
drti¢d (klasickych mlynskych drti¢d), které pracuji Vogelsang RedUnit
paralelné (jeden v redundanci k druhému, s vyjimkou

pripadd $pickového pFikonu materidlu (20 t/h), kazdy o vykonu 36,0 kW. Nakonec byl rozdrceny material precerpén
do vafice a poté odeslan k dalsim krokdm, které zahrnovaly ndsledujici problémy:

¢ Instalovany vykon a velmi vysoka spotreba

e Neoptimalni pracovni U¢innost (nestabilni systém reagujici na pfitomnost cizich téles).

o SloZitéjsi systém pro fizeni (také na rovni automatizace a fizeni alarma)

o Neustdld ddrzba a vysoké naklady na pracovni dobu (UdrZba vyzadovala nejméné 5-10 hodin

prace tydné za pritomnosti 1 nebo 2 operatord).

Systém tedy nebyl optimalni a funkéni pro pracovni potreby a zplsoboval rizné provozni a ekonomické problémy.

Reseni

Dva paralelné instalované RedUnit XRL 186-520QD
Instalace drtice Vogelsang RedUnit s vykonem 18,5 kW
umoznila odstranit jak pocatecni hruby drti¢, tak dva
nasledné jemnéjsi drtice a veskery material dopravovat
do dvou paralelné namontovanych drti¢d XRL 186-520QD,
aby byla zaruéena redundance a splnén maximalni pritok
(20 t/h). Jednd se o dvouhFidelovy drti¢ slozeny ze dvou
monolitickych rotortd ziskanych z pevné hmoty, spojenych
s Fadovym motorem. Vse je Fizeno fidicim a kontrolnim
panelem, ktery byl propojen s hlavnim PLC systému, coz
umoznuje primou komunikaci v rdmci zcela propojeného
systému.

Instalovany prikon je tak nizSi a Udaje o spotfebé po uvedeni do provozu jsou velmi zajimavé: pfi predchozim Feseni
byla denni spotrfeba energie drticiho oddéleni priblizné 650 kWh, zatimco nyni se spotreba energie snizila na 250 kWh.

PrestoZe instalovany vykon nenf vysoky, to¢ivy moment je rovnomérné prendsen primo z hideli na samotné rotory,
¢imz je dosazeno velmi vysokého drticiho vykonu; okamzita inverze otaCeni umoznuje odolat pripadnému zablokovani
v dUsledku pritomnosti cizich téles; navic pfitomnost ldmacich ¢epd plsobi jako ochrana motoru; vysledek: za rok
pouzivani nebyl na strojich nutny Zadny zédsah Gdrzby.



Vyhody RedUnit Vyhody pro uzivatele

e Spolehlivé a presné drceni tvrdého materialu Snizeni spotreby elektrické energie
e Individualni montaz a konfigurace soucasti systému Efektivnéjsi systém reagujici na cizi télesa
e Koncepce Plug and Play pro rychlou a snadnou Snizeni nadkladl na ¢as a Udrzbu
integraci do stévajicich zarizenf Optimalni pracovni G¢innost
e Snadné ovladani diky inteligentni fidici jednotce Lepsi rizeni celého systému na Urovni auto-
a intuitivni dotykové obrazovce matizace

Snadny servis pro vysokou dostupnost Jednoducha instalace, dodatecné

Zminéné produkty Vogelsang

RedUnit: PFizplisobeny a modularni
primyslovy drtié
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