Bomba de lobulo rotativo: Desempenho aprimorado
da bomba gracas aos conectores otimizados

Estudo de caso: Bioenergie BAGUS GmbH & Co. KG

Problema Solucao
Altos custos operacionais devido Manuseio otimizado da inclusao
ao curto tempo de servico da unidade de gas por meio de caixas de conexao

de bomba central

O cliente e o problema

Desde maio de 2011, a Bioenergie BAGUS opera uma Um teste com um revestimento de l6bulo diferente ndo
usina de biogds de 600 kW. A fermentacdo ocorre em mostrou nenhuma melhora. Em um exame mais

um digestor de 2.500m?3 e um pds-digestor de 4.500m? detalhado, o operador notou que a bomba tinha dificuldade
que também funciona como armazenamento final. Sao em escorvar o material relativamente espesso do digestor.

adicionadas cerca de 13 t de esterco liquido e cerca de
25t de sélidos por dia. Inicialmente, apenas a silagem
de milho era alimentada, mas com o tempo a silagem
de milho foi substituida por silagem de culturas inteiras,
o que significa até 40% da proporcao.

Embora a planta tenha tido um bom desempenho geral,
o operador identificou uma oportunidade de otimizacao
na bomba central. Uma bomba de lébulo rotativo foi
instalada para fornecer o adubo liquido fresco, transferir
a biossuspensao para o pds-digestor e aquecer os
digestores por meio de um trocador de calor externo.
Ela funciona em média 11 horas por dia; no entanto,
durante condicbes climéticas extremas no inverno, as
vezes funciona 24 horas por dia.

A bomba nao estava funcionando bem, a taxa de
fornecimento variava e os lébulos rotativos precisavam
ser substituidos com mais frequéncia do que o esperado

Usina de biogas da Bioenergie BAGUS GmbH & Co. KG



A solucao

Juntamente com a Vogelsang, a usina de biogas foi
analisada minuciosamente e notou-se a liberacao

de gases no sistema de tubulacao. Para neutralizar

os problemas resultantes e ter sempre liquido na camara
da bomba, decidiu-se testar as chamadas caixas de
conexao em vez das conexoes padrao. Elas garantem
que o gas seja mantido longe dos ldbulos e que sempre
haja um reservatério de liquido suficiente na cdmara

da bomba.

Quando a capacidade da bomba ndo era mais suficiente,
a bomba foi equipada com caixas de conexao em vez de
substituir os lébulos rotativos. Essa pequena mudanca
aumentou repentinamente a capacidade da bomba e

estendeu o tempo de servico dos ldbulos em mais de 50%.

»Como otimizacao adicional, testamos outros lobulos

Bombas de Lobulo rotativo Vogelsang com caixas de conexao

novamente mais tarde. Eles ja estdo funcionando ha quase o dobro do tempo e ainda nao ha sinais de desgaste
significativo. No total, a bomba e, com ela, todo o sistema, agora funciona de forma mais uniforme e silenciosa,
sem problemas de funcionamento”, resume o senhor Graage sobre sua colaboracao com a Vogelsang.

Vantagens das bombas de lobulo rotativo Vogelsang

e Ampla gama de opcoes
e Muitos anos de experiéncia em aplicacoes
de biogas

Produtos Vogelsang mencionados

A bomba de Llobulos é uma verdadeira
polivalente
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Beneficios para o usuario

e Vida util dos lébulos aumentada em 50%
e Maior capacidade
e A usina funciona mais suavemente,

sem interrupcoes
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