RedUnit: Tratamento de residuos de abate de aves
para a producao de racao para animais de estimacao

Estudo de caso: Consorzio Gatteo Proteine

o

Problema Solucao
Altos custos de manutencao e consumo Instalacao drop-in do
de energia RedUnit XRL186-520QD

0 cliente

0 material tratado: residuos de abate de aves

0 Consorzio Gatteo Proteine prevé a transformacao de subprodutos do abate de aves para a producao

de alimentos para animais de estimacao. Foi criado com o objetivo de garantir uma gestao sinérgica

no fornecimento de seus residuos de producao de SOA entre as cooperativas agroalimentares associadas,
que representam quase todo o setor italiano de abate de aves.

A planta de producdo, localizada em Gatteo (Forli-Cesenal, usa tecnologia de processo avancada que permite
a recuperacao total de residuos de abate de origem avicola, produzindo farinhas animais para racao de animais
de estimacao.

Os residuos do abate de aves sao entregues ao consércio por meio de um sistema de transporte logistico que

permite um processo continuo 24 horas por dia, 6 dias por semana. Esses residuos sao recebidos em um tanque

de armazenamento, dentro de uma sala dedicada, em conformidade com as normas de higiene e ambientais

pertinentes (extracdo e purificacdo da atmosfera interna, etc.). Por meio de uma correia transportadora, esse

material é enviado para um processo de trituracdo, com uma taxa de fluxo constante de cerca de 10 a 12 toneladas/hora.
A operacao de trituracao é realizada em um tamanho menor para ser tratada de forma mais eficiente nas etapas
subsequentes; o material triturado é entdo enviado para processos de cozimento (para gorduras), separacdo e secagem,
a partir dos quais as farinhas animais sao obtidas como produto final. Dentro da fabrica, hd também um sistema

de tratamento de , sangue” do qual as substancias sao recuperadas e usadas nos campos quimico e farmacéutico.
Nossa solucdo tecnoldgica esté localizada no setor de ,trituracdo”.



0 problema

0 sistema de fragmentacao instalado antes do RedUnit
O layout da planta do compartimento de ,trituracdo”
presente antes da instalacdo da Vogelsang RedUnit
previa a presenca de uma peneira grosseira, ou seja,

um triturador grosseiro de eixo Unico, com uma poténcia
de cerca de 35,0 kW, no qual o material passava por um
primeiro ,desbaste”. Posteriormente, sempre por meio
de uma correia transportadora, o material passava
primeiro por um detector de metais (para remover
quaisquer pedacos de metal residuais) e, em seguida,
por dois trituradores mais finos (trituradores de moinho Vogelsang RedUnit
cldssicos), que funcionam em paralelo (um em

redundancia ao outro, exceto em casos de pico de entrada de material (20 t/h] de 36,0 kW cada. Por fim,
o material triturado era bombeado para um cozedor e, em seguida, enviado para as préoximas etapas,

0 que envolvia 0s seguintes problemas:

e Poténcia instalada e consumo muito alto

o Eficiéncia de trabalho abaixo do ideal [sistema n&o versétil e reativo a presenca de corpos estranhos)

e Sistema mais complexo de gerenciar (também no nivel de automac&o e controle de alarme)

e Manutencdo constante e altos custos de tempo de trabalho (a manutenco exigia pelo menos de 5a 10 horas
de trabalho por semana com a presenca de 1 ou 2 operadores)

Portanto, o sistema nao era ideal e funcional para as necessidades de trabalho e criou vérios problemas
operacionais e econémicos.

A solucao

Os dois RedUnit XRL 186-520QD instalados em paralelo
A'instalacdo da RedUnit da Vogelsang, com uma poténcia
de 18,5 kW, possibilitou a eliminacao do triturador grosso
inicial e dos dois trituradores finos subsequentes,
transportando todo o material para dentro de dois
trituradores XRL 186-520QD, montados em paralelo para
garantir a redundancia e atender as taxas de fluxo de
pico (20 toneladas/h). Trata-se de um triturador de eixo
duplo composto por dois rotores monoliticos, acoplados
a um motor em linha. Tudo é controlado por um painel
de gerenciamento e controle que foi interligado ao PLC
mestre do sistema, permitindo a comunicacao direta em
um sistema totalmente interconectado.

A poténcia instalada é, portanto, menor e os dados sobre o consumo apds o comissionamento sdo muito
interessantes: com a solucdo anterior, havia um consumo didrio de energia do compartimento de trituracao
de cerca de 650 kWh, enquanto agora o consumo de energia foi reduzido para 250 kWh.

Apesar de a poténcia instalada ndo ser alta, o torque é transferido de maneira uniforme diretamente

dos eixos para os proprios rotores, gerando uma capacidade de trituracao muito alta; a inversao instantanea

da rotacdo permite resistir a eventuais bloqueios devido a presenca de corpos estranhos; além disso, a presenca
de pinos de quebra funciona como uma protecdo para o motor; resultado: em um ano de uso, nao foi necessaria
nenhuma intervencdo de manutencao nas maquinas.



Vantagens do RedUnit Beneficios para o usuario

e Trituracao confidvel e precisa de materiais Reducao do consumo de eletricidade
resistentes Sistema mais eficiente e responsivo

e Montagem e configuracao personalizadas a corpos estranhos
dos componentes do sistema Reducao do tempo e dos custos

e Conceito plug-and-play para integracao rapida de manutencao
e facil em instalacdes existentes Eficiéncia de trabalho ideal

e Controle simples gracas a unidade de controle Gerenciamento aprimorado de todo
inteligente e a tela sensivel ao toque intuitiva o sistema no nivel de automacao

e Manutencao simples para alta disponibilidade Instalacao simples, retrospectivamente
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industrial personalizada e modular
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