Bomba lobular: Mayor rendimiento de la bomba
gracias a los conectores optimizados

Caso de éxito: Bioenergie BAGUS GmbH & Co. KG

Problema Solucion

Costes de funcionamiento elevados debido Manipulacién optimizada de la inclusion
al corto tiempo de servicio de la unidad de gas mediante cajas de conexion
de bomba central

El cliente y el problema

Desde mayo de 2011, Bioenergie BAGUS explota una Una prueba con un recubrimiento diferente de los lébulos
planta de biogds de 600 kW. La fermentacidn tiene lugar no mostré ninguna mejora. En un examen mas detallado,
en un digestor de 2.500m3 y un postdigestor de 4.500 m® el operario observé que la bomba tenia dificultades para
que también funciona como almacenamiento final. Se cebar el material relativamente espeso del digestor.

ahaden unas 13t de purin y unas 25 t de sélidos al dia.
Inicialmente, sélo se alimentaba con ensilado de maiz,
pero con el tiempo éste se sustituyd por ensilado de
cultivos enteros, lo que supone hasta un 40% de la
proporcidn.

Aunque la planta funciond bien en general, el operador
identificd una oportunidad de optimizacién en la bomba
central. Se instalé una bomba lobular para suministrar el
purin fresco, transferir la biosuspensién al postdigestor

y calentar los digestores mediante un intercambiador de
calor externo. Esta funciona una media de 11 horas al dia;
sin embargo, en condiciones meteorolégicas extremas

en invierno, a veces funciona 24 horas al dia.

La bomba no funcionaba bien, el caudal fluctuaba y los
l6bulos debian sustituirse méas a menudo de lo previsto.

Planta de biogas de Bioenergie BAGUS GmbH & Co. KG



La solucion

Junto con Vogelsang, se analizé detenidamente la planta
de biogas y se observaron desgasificaciones en el sistema
de tuberias. Para contrarrestar los problemas resultantes
y disponer siempre de liquido en la cdmara de la bomba,
se decidi6 probar las llamadas cajas de conexién en lugar
de las conexiones estandar. Estas garantizan que el gas
se mantenga alejado de los lébulos y que siempre haya
suficiente reserva de liquido en la cdmara de la bomba.

Cuando la capacidad de la bomba dejd de ser suficiente,
se equip6 la bomba con cajas conectoras en lugar de
sustituir los ldbulos. Este pequefo cambio aumentd
repentinamente la capacidad de la bomba y prolongd

el tiempo de servicio de los lobulos en mas de un 50%.

Vogelsang rotary lobe pumps with connector boxes

“Como optimizacion adicional, volvimos a probar otros lobulos mas tarde. Ahora llevan funcionando casi el doble
de tiempo y atin no hay signos de desgaste significativo. En resumen, la bomba, y con ella todo el sistema, funciona
ahora de forma mas uniforme y silenciosa, sin averias”, resume el Sr. Graage su colaboracién con Vogelsang.

Ventajas de las bombas lobulares

e Amplia gama de opciones
e Muchos anos de experiencia en aplicaciones de biogas

Productos Vogelsang mencionados

La bomba lobular mas versatil para
las plantas de biogas
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Ventajas para el usuario

o Vida util de los lébulos un 50% mas larga

e Mayor capacidad

e La planta funciona suavemente y sin
interrupciones

VOGELSANG .


https://www.vogelsang.info/es-es/productos/bombas/bombas-lobulares/serie-vx/biogas
https://www.vogelsang.info/es-es/productos/bombas/bombas-lobulares/serie-vx/biogas

