A RotaCut Professional palyazati szovege

Teljesitményelem: Nedves apritd nhehézanyag-elvalasztoval

Nedves apritdé beépitett nehézanyag-elvalasztoval, automatikus vagoero-
szabalyozassal és energiaoptimalizalt Eco lizemmaéddal, amelyben az apritasi tel-
jesitmény a kdzeghez és a folyamathoz igazodik.

A nedves apritot ugy kell kialakitani, hogy beépithet6 legyen a csévezetékbe vagy a sze-
nnyviztisztitd telep kijeldlt folyamat szakaszaba, és megvédije a szivattyukat, szerelvénye-
ket, csOvezetékeket és berendezéseket a szennyezd anyagoktol. A kivitelezésnek bi-
ztonsagos, energiahatékony és karbantartasigényes mikodést kell lehetévé tennie. Az
uzemeltetésnek valaszthatéan folyamatos szabalyozott Gzemmaddban, illetve energiaop-
timalizalt, igényfluggé ,Eco” tzemmddban kell térténnie.

A gépet ugy kell kialakitani, hogy az apritoegység, a nehézanyag-elvalasztd, valamint a
legfontosabb kezelési és feligyeleti funkciok kénnyen hozzaférheték legyenek. A kon-
strukcionak lehetévé kell tennie a gyors ellendrzest, tisztitast és karbantartast az allasidok
és a karbantartasi raforditasok csokkentése érdekében.

Vogelsang RotaCut Professional

Sorozat ORCQ ORCX
Méret

Részletes leiras

e Lyukacsos tarcsas apritd beépitett nehézanyag-elvalasztéval, szalak apritasahoz
és a kozegben talalhaté szennyez6 anyagok elvalasztasahoz

e [Egyszeri és gyors hozzaférés a vagoegységhez és a nehézanyag-elvalasztéhoz

o A szikséges érzekel6k integralt elrendezése

e Digitalis interfész a felettes vezérl6hoz figyelmezteté és hibajelzések, valamint
visszaallitasi funkcid céljabdl

¢ AutoReverse funkci6 az elakadas esetén torténd visszaforditdshoz

e AutoSharp funkcié az automatikus forgasirany-valtashoz, a kések 06nélezé
hatasanak el6segitésére

e Automatikus vagasi erészabalyozas (ACC plus®)

e ConditionMonitoring a vagokések kopasi allapotanak figyelemmel kisérésére

o Csuszdgylris tomités Oblité- és zardviz-csatlakozas nélkul

e Energiaoptimalizalt vezérlés aktiv fordulatszam-szabalyozassal és igényalapu
uzemmaoddal

o Kompakt felépités, a kezelés kozvetlenul a gépen torténik
o Uzemmod kivalasztasa: automatikus, ledllas, tavvezérelt automatikus
o Uzemmod kivélasztasa (Eco, Regular)
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o Helyi hibadiagnosztika
e Elbre dsszeszerelt gép, gyari Uzembe helyezéssel
Az energiafogyasztas, a kopas és a karbantartasi igény csok-
kentésére vonatkozo kdovetelmények

Az energia- és kopasoptimalizalt Uzem elérése érdekében a nedves apritonak rendel-
keznie kell Eco uzemmoddal. Ez az Uzemmaod optimalizalja a mikodést azaltal, hogy az
aprit6 igény szerint mikodik, és a fordulatszamot aktivan a folyamat allapotahoz igazitja.

Legalabb a kovetkez6ket kell tartalmaznia:

e Automatikus, az anyagtél fuggé teljesitmény-beallitas az igény szerinti
apritashoz, csdkkentett energia- és kopodalkatrész-felhasznalassal (ECO-mad)
o Elakadasérzékelés és visszaforditasi funkcié minden tzemmaodban

Uzemi feltételek

A nedves apritd méretezését az alabbi Uzemeltetési adatok alapjan kell elvégezni.

Anyag

Atfolyasi teljesitmény: m3h

Viszkozitas: jol folyé

Hémérséklet: °C
Szilardanyag-tartalom: % TS (szarazanyag)
A vagoszita maximalis golydatmérdéje: ~~ mm

Sirlségq: _ kg/m?

pH-érték: .

Uzemi nyomas: bar

Mdszaki jellemzdok
A nedves apritdgepet legalabb a kdvetkezd miszaki jellemzékkel kell kialakitani:

A vagofej anyagai és kialakitasa
Haz anyaga:
Egymashoz optimalisan illeszked6 vagodszita- és késrotor-geometriak

Vagokések:
e Anyag: edzett rozsdamentes acél
e Onélezé
e Inga-csapagyazasu
Vagoszita:
e Anyag
Clnagy kopasallosagu specialis acél
Orozsdamentes acél
e Golyéatmeérd mm
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e VAagasi szog
Csuszoégydri-par

Elvalaszté csatlakozokkal
Anyag:

Szivo-/nyomaooldal
Karima szabvany

Nyomasosztaly
Karima mérete

Tisztitonyilas:

Hajtas

Lapos hajtdmotor
Gyartmany:
Tipus:
Hajtoteljesitmeény:
Kimeneti fordulatszam (50 Hz)
ISO-osztaly:
Védelmi osztaly:
Feszlltség:
Frekvencia:
Tekercsvédelem:

20°

NBR O-gydravel
A kozeggel érintkezdé O-gylrik: NBR

Kombinalt karima, kompatibilis az EN és ANSI
szabvanyokkal

PN_

DN__

Négyzetes karima

Getriebebau NORD

kW
min"’
F
IP55
400V
50 Hz

3 hidegvezetékes hdmérséklet-érzékeld

o Afestést az alabbiak szerint kell elvégezni: RAL 3020 kézlekedési piros vagy pro-
jektspecifikus specialis festés: RAL

Teljes gép

e A berendezés tomege =

e Méretek HxSzx M=

kg

mm X mm X mm

A fent leirt nedves apritogépeket szallitjuk

Darabszam:
Darabar: €
Osszar: €
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